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Esse documento tem como objetivo descrever os procedimentos basicos de operagdo da
Sethi3D AiP via Mddulo LCD.
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Introducao do Médulo LCD

Com a utilizacdo do médulo LCD na “Sethi3D AiP”, é dispensado o uso de um computador
como controlador, sendo necessario apenas para gerar o G-Code e salva-lo em um cartdo SD.
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Preparando o Cartdo SD

N3do existe uma classe especifica de cartdo SD que deve ser utilizado, apenas atente-se na
extensdo que o mesmo deve ser formatado.

Formatacao do Cartdo SD
Para formata-lo, conecte-o ao Computador.

Va até “Meu Computador”.

Dé um clique com o botdo direito sobre ele.
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Clique em formatar e uma nova janela ira abrir.
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Nessa janela, coloque em “Sistema de Arquivos” FAT32 e clique no botdo “Iniciar”.

i Y
Formatar SETHI (A3} e |

Capacidade:
973 M8 ~|

Sistema de arguivos
I FAT32 -

Tamanho da unidade de alocacio

| 4096 bytes -|

[ Restaurar padries do dispositivo ]

Rotulo do volume
SETHL 3D

Opcoes de formatacio

Formatacio Rapida

[ | criar um disco de inidalizacso do M5-DOS

Uma janela de confirmacgdo ird se abrir. Clique em “OK”.

Formatar SETHI (43

L3
- e o ome o oo l

E_ﬁ. AVISQ; a formatagdo apagard TODOS os dados do disco,
Clique em CK para fermatar o disco e em Cancelar para cancelar a formatacgio.
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Uma mensagem de conclusdo ird aparecer assim que a formatacdo terminar.

Formatando SETHI (A2 e |
e s %

f@] Formatagdc Concluida,

Clique em “OK”".

- ___
Formatar SETHL 2D (A3 [

Capacidade:
57318 -

Sistema de arquivos

|FaT32 v

Tamanho da unidade de alocacio

| 4096 bytes - |

[ Restaurar padries do dispositive ]

Rotulo do volume
SETHL 3D

Opcoes de formatagao

Formatacio Rapida

[ | Criar um disco de inidalizacao do M5-DOS

Iniciar

Clique em “Fechar”.
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Salvando o G-Code no cartao

Apds a peca ser carregada no Repetier-Host e fatiada, va até a Aba “Editor G-Code”.

Clique em no botdo “Salvar”.
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Dé um nome para o .gcode e salve na raiz do seu Cartdo SD.
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Pronto, seu G-Code esta salvo no Cartdo SD.

Podem ser colocados no cartdo quantos G-Codes ele suportar, ndo precisa necessariamente

ter apenas um.
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Funcionamento

Ao ligar a impressora, é exibida no LCD a versao do firmware, ndo clique ou gire o botdo neste
estagio.
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Logo ap0s a inicializagao, é exibida a primeira de 3 telas de “Status” da impressora.
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Para “navegar ente as telas, gire o botdo para qualquer sentido (horario ou anti-horario).
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Dando um clique no botdo, entramos no “Menu Principal” do LCD, onde podemos encontrar
outros menus de controle da impressora.

Girando o botdo no sentido horario, o cursor é deslocado para baixo. Girando o botdo no
sentido anti-horario, o cursor é deslocado para cima. Deste modo, podemos percorrer as
opgoes.

Alaltar
Confi19. Earlidas
Fosicao s
Extrusor 5
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Operacao via Médulo LCD

Movimento de Eixos

Do mesmo modo que podemos movimentar os eixos via computador, é possivel fazer isto
também via LCD.

Dé um clique no botdo para acessar o Menu Principal.
Apds, entre na op¢do chamada “Posi¢do”.
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Home: colocamos cada Eixo em sua posicao Inicial (Zero).

Posi¢do: movemos o respectivo Eixo de 0.1 a 0.1 milimetros (Girando sentido horario
avancamos e girando no sentido anti-horario, retrocedemos).

Posi¢do Rdpida: movemos o respectivo eixo de 1mm em 1mm cada Eixo (Girando sentido
horario avangamos e girando no sentido anti-horario, retrocedemos).
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Aquecendo mesa e Bico

Para realizar o aquecimento, dé um clique para entrar no “Menu Principal”.

Entre na opcdo chamada “Extrusor”.

Temr. H

Ext. 8@ Desli9ado
Fos. Extrusor =+
sDefinir Origem

Temp. Cama: definimos a temperatura para a Mesa Aquecida. Para isso, dé um clique sobre a
funcdo e gire no sentido hordrio para aumentar a temperatura até que ela chegue no valor
desejado. Caso queira diminui-la, gire no sentido anti-horario.

Temp. 0: definimos a temperatura para o Extrusor. Para isso, dé um clique sobre a fungdo e
gire no sentido horario para aumentar a temperatura até que ela chegue no valor desejado.
Caso queira diminui-la, gire no sentido anti-hordrio.

Ext 0 Desligado: desativa o aquecimento do Extrusor.

Pos Extrusor: Extrusa o filamento girando no sentido hordrio, e executa a fungao “retractr” do
filamento, girando no sentido anti-horario. Nunca realizar esta operacdo com o bico desligado
ou abaixo da temperatura de extrusdo do tipo de filamento que esta sendo utilizado (ABS ou
PLA).
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Imprimindo via Modulo SD

Obs: Se vocé ndo estiver mais utilizando as configuragées de temperatura automdtica no
fatiador (que sdo as configuragées que disponibilizamos o link para download), lembre-se de
aquecer o Extrusor e a Mesa Aquecida antes de iniciar a impressdo.

Depois de ter o .gcode salvo na raiz do seu cartdo SD, coloque-o na entrada de cartdo do
madulo ( é localizado na parte superior).

Apds isso, dé um clique no botdo para acessar seus Menus.

Encontre a opcdo “Cartdo SD” e dé um clique para acessar as opcdes pertinentes ao Cartdo SD.

: yentolnhas
Cartao SD ;

Depuracao
Conf 19uracac

Dentro deste menu, encontre a operagao “Montar Cartdo”.

Essa funcdo executa a leitura de todos os .gcodes salvos na raiz de seu cartdo. Se esta
operacdo ndo for realizada, em alguns casos ndo sera possivel visualizar os arquivos contidos
no seu Cartao.

Cont. ImrFr
Desmont.

*Montar Lar
Leletar
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Depois de “Montado”, va para a fungdo “Imp. Arquivo”.
Dé um clique sobre ela.
._1-.
sImF. arauiu
Farar INF?EE
Cont. ImFress

Esta funcdo exibe os arquivos .gcode contidos na raiz do seu cartao.

Il_'i ]_ +-E'II"" &
CoFruadas+1 . 9en

=aFro+]l.3co

Selecione qual a peca vocé deseja imprimir e clique sobre ela.
ApOs a selegdo, sera direcionado para tela de “Status da Impressora” e a impressdo € iniciada.

A partir desta tela, é possivel verificar as temperaturas, posicdo dos eixos e a porcentagem de
impressao que foi realizada.
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Manutencéo e Suporte

A manutencao e o suporte sdo realizados pela equipe da Sethi3D.

Duvidas, sugestoes, criticas e necessidade de suporte, entrem em contato através da nossa
Central de suporte: https://sethi3d.zendesk.com

Ou pelo seguinte e-mail: suporte@sethi.com.br

Informacgdes sobre as partes eletronicas da impressora podem ser obtidas em
www.sethi.com.br/blog
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